ABO valve

we make processes work

KLAPKY S TROJITOU EXCENTRICITOU

Typ télesa
Mezipfirubové

Dvoupfirubové

S prachozimi otvory (WAFER)
Se zavitovymi otvory (LUG)

S prichozimi otvory
(DOUBLE FLANGED)

Jmenovita svétlost

DN8O - DN500

Pracovni tlak

25 bar / 40 bar / 50 bar

Pripojeni
mezi pfiruby

PN10 / PN16 / PN25 / PN40O
Class 150 / Class 300

Pracovni teplota

-60°C/ +500°C

Pracovni médium

Odpadni / Uzitkova / Pitna voda
Horka priimyslova voda

Ropa a ropné produkty

Paliva / Olej / Derivaty olejl
Celul6za

Papirenska vodolatka
Zemni plyn
Kokséarensky

a vysokopecni plyn
Neagresivni
kapaliny a plyny
Para / Kondenzat
Vzduch

Bitumen (asfalt)

Tésnost Trida A/B

Tipy Excentricka
konstrukce sedla
Stelitovani

SIL2/SIL3 certifikace
ATEX provedeni *)
TA-Luft ucpavka *)
DvoupFirubové

provedeni
*) na vyzadani

power line wwwiahovalvelcom



OBECNY POPIS KLAPKY

Uzaviraci klapky s trojitou excentri-

citou série 3E jsou pramyslové armatury
uréené k Gplnému otevieni nebo uzavieni
pritoku. Lze je pouZzit i pro hrubou regulaci
pritoku. Jsou dodavany v mezipfirubovém
a dvoupfirubovém provedeni. Klapky jsou
navrzeny pro provoz ve velmi naro¢nych
primyslovych aplikacich, které vyZaduji
velkou bezpecnost, bezporuchovost a mi-
nimalniadrzbu v provozu jako napfiklad:

= energetika

= ropaa plyn

= rafinérie

= chemieapetrochemie

= hutnictvi (téZky priimysl obecné)
= primysl papiru a celuldzy

= téZebniprimysl

= rekuperace a vytapéniparou

= zpracovaniuhlovodikl

= skladovanipalivavleteckém pramyslu
= potravinarsky pramysl

@O0

-
| o
»

Zakladniviastnosti

= trojité excentricka konstrukce klapky
= verzes nitridovanym diskem

= (platipro DN150-DN500)

= stelitovani disku u vétSich svétlosti
dle pozadavku zékaznika

= moZnost provozu jako uzaviraci i regu-
laéni armatury

= tésnost (zkouseni vodou pod vysokym
tlakem, vzduchem pod nizkym tlakem bez
viditelnych prisaku dle mezinarod-

@

nich norem)

= snadnaoprava a Udrzba a ovladani

= snadna montazdo potrubi

= excentricka poloha uzaviraciho disku v
télese. Preciznispojenihfidelea éepus
uzaviracim diskem. Pfesné uloZeni hfi-
dele a ¢epu v kluznych pouzdrech ulo-
Zenychvtélese.

= délena hidel - vétsSi Kv

= standartizovana horni pfiruba dle ISO
5211 umoznujici montaz vSech typu
pohonu (elektrickych, pneumatickych,
hydraulickych)

= ATEX certifikat pro vybusné prostredi

= moZnost dodaniklapky s ucpavkou ,TA-
Luft”

006
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Typové znaceni

35148130

= Jmenovita svétiost [DN)

= Provedenitélesa
B - mezipfirubové téleso s prichozimi otvory
T - mezipfirubové téleso se zavitovymi otvory
F - dvoupfirubové téleso s priichozimi otvory

= Material disku
7 - nerezova ocel 1.4539 (Uranus B6, AISI 904L)
4 - nerezova ocel 1.4408 (A351 CF8M) nitridovano /
nerezova ocel 1.4027 (CA40) nitridovano
4s - nerezova ocel 1.4408 (A351 CF8M) + stelit
nitridovano /nerezova ocel 1.4027 (CA40) + stelit
nitridovano

= Material tésnéni
L - lamelarni - nerezova ocel 1.4401 (AISI 316) + grafit
/ nerezova ocel 1.4462+grafit

= Material télesa
7 - nerezova ocel 1.4539 (Uranus B6, AISI 904L)

6 - nizkoteplotni uhlikova ocel 1.1156 (A352 LCC) / 1.0566

6s - nizkoteplotni uhlikova ocel 1.1156
(A352 LCC) / 1.0566 + stelit
5 - uhlikova ocel 1.0625 (A216 WCB) / 1.4025
Bs - uhlikova ocel 1.0625 (A216 WCB) / 1.4025 + stelit

4 - nerezova ocel 1.4408 (A351 CF8M) / 1.4401 (AISI 316)

4s - nerezova ocel 1.4408 (A351 CF8M)
/ 1.4401 (AISI 316) + stelit

= Oznaéeni série
Série 3E
Standardy
Zkouska tésnosti CSN EN 12266-1, Tiida A/B (A: kapaliny, B: plyn)

Stavebni délka

Provedeni ATEX

Pfinojeni mezi pfiruby

ISO 5208, Trida A/B
API 598, tab. 5
ANSI/FCI 70-2, Class IV

Meziprirubové provedeni ,,B”/,T”
CSN EN 558, fada 20

ISO 5752, fada 20

APl 609, kategorie B
Dvoupfirubové provedeni

CSN EN 558, fada 13

ISO 5752, rada 13

API 609, kategorie B (kratka stavebni délka)

v souladu s 2014/34/EU

z6na-0, 1, 20, 21

daini pramysl Skupina |, kategorie M1
skupina Il, kategorie 1G/2GD TX

CSN EN ISO 10497

APl 607

CSN EN 1092-1, 2
ASME B16.5

CSN EN ISO 5211
CSN EN 593, APl 609
CSN EN 19



KONSTRUKCNI MODELY

WAFER
design

@ ABO valve

DN80-DN125

B T
WAFER LUG
design design
T
LUG
design
DF
DOUBLE
FLANGED
design
"
DN150-DN500 DNSO-DNA00 ===
\yhody Kontrolajakosti

Grafitova ucpavka hridele

htidel klapky ze dvou dild
(mezipFirubové DN150-DN500)

vysoka prutokova oblast

nizSitlakové ztraty, vyssi Kv

b&hem uzavirani a otevirani klapky ne-
dochazi ke tFeni tésnicino krouzku o
sedlo klapky. Ke kontaktu tésnéni a
sedla dochazi az pfi Gplném uzavieni
klapky.

ucpavka zarucujici dokonalou tésnost
hiidele (grafitova, PTFE $ndra, nebo z
jinych material(i / na vyzadani certifika-
ce TA-Luft)

moznost modifikace pfipojeni ovladani
pomoci konzoly (lucerny) nebo prodlou-
Zeni hfidele v pfipadé potfeby spojeni
specialnich typd pohont

vyroba ve spole¢nosti ABO je certifiko-
vanadle normyISO 9001:2015
(14001, 45001)

zkousky t&snosti dle norem: CSN EN
12266-1,1S0 5208, ANSI/FCI 70-2
vyroba v souladu se smérnici o tla-
kovych zafizenich 2014/68/EU

(modul H)

mozZnost vystaveni inspekéniho certi-
fikatu 3.1, 3.2

vSechny pohony na armaturach jsou
béhem vyroby diikladné sefizeny a vyz-
kouseny

kompletni seznam certifikatl nalezne-
te nawww.abovalve.com

Ucpavka hridele
s certifikaci TA-LUFT
pro zajisténi dokonalé
tésnosti. Vysoka Géinnost
zabezpecuje Gniku Skodlivin
do ovzdusi.

www.ahovalve.com/ 3



Trojitaexcentricita

1. Vyosenihfidele mimo hlavni osu potrubr.
2. Osa hridele je mimo tésnici plochu.
3. Osakuzelu sedlaje vyosena od hlavniosy potrubi.

= konstrukce s trojitou excentricitou napoméaha k velmi
efektivnimu principu tésnéni kov-kov, které je uréeno pre-
vazné na utésnovani vysokych parametru jak tlakd, tak i
teplot. Vhodné navrzena geometrie eliminuje tfeni mezi
dosedacimi plochami tésniciho TRIMU, coZ napomaha
dlouhé Zivotnosti klapky. Hlavni tésnici uzel je tvofen vyso-
ce presnou tésnici dvojici se specialni geometrii vyose-
ného kuzele.

amenielnost

® @

Sniralnitesnen Eliminace odéru

4/ ABO valve Czech



PREDNOSTI
KONTRUKCNIHO RESENI 3 ABO vaive

1. Zaménitelnostovladani
(: ) o = horni pfiruba podle standardu ISO
5211 umozniuje pfimou montaz ruéni-

ho ovladani ¢i pohonnych jednotek. Vy-
soké hrdlo armatury umozniuje pouZziti
izolace a zajistuje tepelnou ochranu
ovladanina ISO prirubé (ochrana poho-
nu)

2. Ucpavkazgrafitovych krouzkii

systém se sklada z rady tésnicich

krouzk( z grafitu, které zabranuji pro-

sakovani kolem hridele. Vynikajici odol-

<: ) . nost proti vysokym teplotdam a velice
dobré tésnici vlastnosti jsou charakte-
ristické vlastnosti pouzitého materialu
pro ucpavkovou sadu. Optimalni pritlak
ucpavkové sady je zajiStén pomoci
SroubU ucpavkové priruby. Pro riizné
provozni tlaky pracovnino média Ize vy-
vodit optimalni pfitlak ucpavky pro za-
jisténi spravné funkénosti a zamezeni
zbyteéného navysSovani ovladaciho
krouticiho momentu.

3. Lamelarnitésnéni

tésnici krouZek je tvofen z nerezovych a
grafitovych vrstev. Tato sestava je

O——@ schopna vzdorovat vysokym teplotam a
zajistuje vynikajici odolnost tésniciho

prvku i béhem znacnych vykyvu teploty
atlaku média.

4. Délenahfidel

= délené provedeni hfidele vyrazné sni-
Zuje tlakové ztraty

(dosaZenivyssich hodnot Kv)

9. Spiralnitésnéni

spiralné vinuty pasek z nerezové oceli s

meékkou grafitovou vyplni zarucuje per-

fektni té€snéni i pfi velkych vykyvech

teploty a tlaku v potrubi. Spiraini tés-
néni zajistuje vynikajici tésnici vlast-

@—_Q nosti jak pfi vysokych teplotach, kdy se
materialy roztahuji, tak i pfi nizkych tep-
lotach, kdy se materialy smrstuji.

6. Eliminaceotéru
®—© konstrukce klapky je feSena tak, aby
tfeni mezi sedlem a lamelarnim krouz-
kem bylo co moZna nejmensi. Tomu na-
pomaha i vhodna povrchova Gprava di-

IU (nitridace).

www.ahovalve.com/5



MATERIALOVE PROVEDEN|
/ PRACOVNi PODMINKY

(0 @ 17) (29 30 14 (18 20 (21

9
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Poz. Nazev Material Poz. Nazev Material
1 Téleso **) 6 - nizkoteplotni uhlikova ocel 1.1156 (A352 LCC) 13 Tésnéni Grafit
5 - uhlikova ocel 1.0625 (A216 WCB)
/ 1.0425 14 *) Ucpavkove Nerezova ocel 1.4401 (AISI 316)
4 - nerezova ocel 1.4408 (A351 CF8M) pouzdro
2 Motyl 4 - nerezova ocel 1.4027 (CA40) nitridovano / 15 Podlozka Nerezova ocel 1.4401 (AISI 316)
1.4408 (A351 CF8M) nitridovano L ) B
4s - nerezova ocel 1.4408 (A351 CF8M) + stelit/ 16 Lucerna Uzavreny profil - 1.0576 / Ohybana lucerna - 1.0553
nerezova ocel 1.4027 (CA40) + stelit - _
17 Stitek Nerezova ocel 1.4301
3 Hridel Nerezova ocel 1.4021 (AIS| 420) / 1.4542 (17-4PH) 18 Piirl_lba ) Nerezova ocel 1.4301
Duplex ocel 1.4462 (2205) ucpavkova
4 Cep Nerezova ocel 1.4021 (AISI 420) / 19 Ucpavka Grafit
Duplex ocel 1.4462 (2205)
5 Kok Nerezova ocel 1.4021 (AISI 420) / O sy NerezovalaceliAd
Duplex ocel 1.4462 (2205) .
21 Matice Nerezova ocel A4
6 Tésnéni Grafit
priruby 22 Podlozka Nerezova ocel A4
7,8 Pouzdro Nerezova ocel 1.4404 (AIS| 316L) 23 Sroub Nerezova ocel A4
9 Pfiruba Uhlikova ocel 1.0425 zinkovano / Nerezova ocel 24 Sroub Nerezové ocel A4
1.4404 (AIS| 316L)
25 Sroub Nerezové ocel A4
10 Sedlo Nerezova ocel 1.4401 (AIS| 316) + grafit / 1.4462 + grafit
L N 26 Podlozka Nerezova ocel A4
11 Spiralni 1.4542 + grafit
e 27 Matice Nerezova ocel A4
12 Viko Uhlikova ocel 1.0425 / Nerezova ocel 1.4404 (AIS| 316) 28 Stitok Nerezova ocel 1.4301
29 Hreb Nerezova ocel A4
Maximalni pracovni tlak Teplotni rozsah o )
DN80-DN125 50 bar Téleso nerezova SO LSiot NEEEE GBI A
Bm;gg B“ggg gg Egi ?gg Légg%%é 0164401 Jiné materialové provedeni na vyzadani. Pro vybér vhodného materidlového
provedeni kontaktujte spolecnost ABO valve. Maximalni teploty pro jednotliva
Teplotni rozsah Nater tésnéni jsou povolené pouze pro konkrétni médium a kratkodobé pouZiti.
Té&leso uhlikova Cerny natér Celerol® Decklack
ocel 1.0625/ 1.0425 96215, min. tloustka 60-80 um *) pro jmenovitou svétlost DN80-DN125 plati:
-29°Cdo 425°C (jiny natér na vyzadani)

6s - 1.0566 + stelit
5s - 1.0425 + stelit
4s - 1.4401 + stelit

6 I an “al“e czecn *) provedeni 4s, 5s, 6s = stelitované téleso



I(Iilv)llTIl}i MOMENTY
/ PRIPOJENI MEZI PRiRUBY (2] ABO vanve

Kroutici momenty [Nm) v zavislosti na pracovnim tlaku (har)
Momenty pro otevieni
DN 80 100 1258 150 200 250 300 350 400 500
NPS 3" 4" 5" 6" 8" 0" 12" 14" 16" 20"
Pux 10 bar 35 65 85 110 280 283 600 1100 1600 2490
Puax 16 bar 42 70 95 140 330 418 900 1500 2270 4100
Puax 20 bar 57 70 110 190 370 460 1030 1900 2430 5200
Puax 25 bar 70 85 130 210 490 656 1150 2500 3100 6500
Pux30bar 85 100 150 261 530 = > = - -
P 40 bar 91 125 170 350 630 - - = = -
Pux 50 bar 105 150 200 - - - - - - -
Kroutici momenty jsou uvedené bez bezpecnostni rezervy.
Momenty pro uzavreni
DN 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500
NPS 3" 4" 5" 6" 8" 0" 12" 14" 16" 20"
Uzaviraci kroutici moment (voda) 84 140 175 220 450 420 400 450 500 1750
Uzaviraci kroutici moment (vzduch) 84 140 175 220 450 565 550 1000 1300 3590

Max. kroutici moment na hrideli (35Lxx) 183 327 327 635 635 767 1747 2800 5078 9190
Max. kroutici moment na hrideli (34Lxx) 183 327 327 635 635 822 1300 2300 3800 6877

Kroutici momenty jsou uvedené bez bezpecnostni rezervy.

Piinojeni mezi pFiruby DN8O - DN500 - mezipfirubové provedeni

DN 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500

NPS 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 14" 16" 20"
PN10 ° ° °
PN16
PN25
PN40
ANSI150
ANSI300 X X °
JIS 10K ° ° X ° °
JIS 16K ° ° °

Pro verzi se zavitovymi otvory (T) prosim specifikujte v poptavce.

standard (] na vyzadani X neni mozné
Koeficient KV (C\)
DN 150 200 250 300 350 400 500
NPS 6" 8" 10" 12" 14" 16" 20"
KV 1125 1950 2940 4270 5550 7870 11674
cv 1305 2262 3410 4953 6438 9129 13541

NiZsi svétlosti na vyzadani. WWW-ahm’a“m.Gﬂm I 1



OVLADANI ARMATURY

VSechny klapky ABO je mozné osadit Snekovymi prevody, pneumatickymia elektrickymi pohony. Provedeni horni pfiruby dle mezinarodni normy
I1SO 5211 umoznuje pfimou montaz pohont na klapky. Timto je zaruéena kompatibilita mezi armaturou a pohonem.

Snekova pievodovka s ruénim kolem

Kryt manualni pfevodovky je vyroben z litiny s vhodnou povrchovou Gpravou a stupném kryti IP67. Samosvorné provedeni Snekového prevodu
umoznuje jak nastaveni zakladni polohy otevieno/zavieno, tak i regulaci (Skrceni) pratoku média. Snadné ovladani Snekovych prevodovek je
realizovano ruénim kolem vhodného priiméru. Pro nastaveni koncovych poloh $nekovych prevodovek slouzi dorazové Srouby. Pfevodovky
mohou byt vybaveny uzamykatelnym systémem se zabezpecenim pomoci visaciho zdmku. DalSi mozZnosti jak ovladat Snekovou prevodovku
nabizime ovladani pomoci fetézu. Snekové prevodovky mohou byt (stejné jako ruéni paky) dopinény o snimade koncovych poloh.

B C
DN A B (4 D E F Kg
80 127,5 47 138 59 140 200 2,90
< 100 127,5 47 138 59 140 200 2,90
125 183,5 58 209 95 205 300 5,50
" 150 183,5 58 209 95 205 300 5,50
QU 200 183,5 58 209 95 205 300 5,50
250 187,5 67 240 81 219 300 7,00
300 241,5 78 265 118 281 400 9,50
350 448 110 346 29516 504,5 800 26,0
400 455 142,5 386,5 270 530 800 38,0
500 363,3 175 429,5 175 440 500 40,0
Rozméry jsou uvedeny v mm, hmotnost v kg.
Uvedena hmotnost je priblizna.
D E

Pohony

Pneumatické pohony ABO série 95 je moZné
osadit na klapky ve dvou provedenich: jednoc¢inné
nebo dvojéinné.

Elektrické pohony ABO série 97 jsou konstruo-
vany jako Ctvrt otackové. Elektrické pohony mdzou
byt instalovany na klapky ABO v provedeni 24V,
230V a400V.

Klapky mohout byt osazeny specialnimi typy po-
honu od prednich svétovych dodavatell
(Auma, Regada, Valpes, aj.).

8 / ABO valve



ZAKLADNI ROZMERY 3 ABO vaie

w
12 4xpy/sb 4xpy2/b2
N ISO 5211 1SO 5211
=
= «
[—]
®
=

o o
e PAR G

u
@
©
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DN d1  d2 A B c DI D3 s1 s2 E G/M/N v, y b " Tl
80 77 100 1735 1199 47 1395 193 61 708 25 14 FO7T 9 70 8 15
100 90 1235 2285 1344 53 163 2176 73 832 25 17 FO7/10 9/11 70/102 12 15

125 110 146 148 1552 57 193 250 96 106 25 17 FO7/10 9/11 70/102 17 20
150 146 155 307 2134 57 253 318 136 143 25 17 F10 11 102 21 30
200 194 204 2285 2458 61 305 381 185 193 25 17 F10 11 102 28 46
250 233 259 395 2743 69 349 450 224 236 31 22 F12 13 125 46 70
300 287 309 4595 3128 79 393 521 270 284 31 27 F14 17 140 67 105
350 323 342 506 3549 92 448 577 300 308 45 27 F16 22 165 100 148
400 385 405 556 401 103 542 657 342 360 58 36 F16 22 165 131 200
500 451 502 638 4315 127 615 730 4215 439 100 45754 Fi6%/F25 18/22 165/254 275 360

Rozméry jsou uvedeny v mm, hmotnost v kg. DalSi svétlosti na vyZadani.
DN500, pripojeni F16, pouze do 10 bar.

www.ahovalve.com/9



TLAKOTEPLOTNI KRIVKY

Tlakoteplotni kiivka Tlakoteplotni kiivka
Téleso: uhlikova ocel 1.0625 Téleso: nerezova ocel 1.1408

Il\lﬂlll'ljliﬂllBﬂ\lE PROVEDENI
TROJITA EXCENTRICITA

Typ télesa
Dvoupfirubové S priichozimi otvory (DOUBLE FLANGED)

Konstrukéni provedeni
Provedeni ,F” Dlouha stavebni délka, Série 13
V souladu s ISO 5752-13

Jmenovita svétlost

Provedeni ,F” DN8O - DN40O
Pracovni tlak 50 bar
Zkouska tésnosti EN 12266-1, tfida A
Pracovni teplota Téleso uhlikova ocel 1.0625
-29°C/ +425°C Troiita o
Téleso nerezova ocel 1.4408 rojitaexcentricita
-60°C/ +500°C 1. Vyoseni hfidele mimo hlavni osu potrubi.

2. Osa hridele je mimo tésnici plochu.
3. Osakuzelusedla je vyosena od hlavniosy potrubr.

= konstrukce s trojitou excentricitou napomaha k velmi
efektivnimu principu tésnéni kov-kov, které je uréeno
prevazné na utésnovani vysokych parametru jak tla-
kU, tak i teplot. Vhodné navrZzena geometrie eliminuje
tfeni mezi dosedacimi plochami tésniciho TRIMU, coz
napomaha dlouhé Zivotnosti klapky.

10 / ABO valve Czech



@©®®

@ ABO valve

1

Systémtésnénihridele

horni pfiruba podle standardu 1SO
5211 umoznuje pfimou montaz rucni-
ho ovladani &i pohonnych jednotek. Vy-
soké hrdlo armatury umoznuje pouZziti
izolace a zajistuje tepelnou ochranu
ovladani na ISO prirubé (ochrana poho-
nu)

LoZiska hFidele
presnéa vyroba kluznych pouzder véet-
né niklované povrchové Upravy zajistu-

je velmi presné vedeni a polohu ovla-

dacihfidele klapky.
Pritlaény krouZeksedla

pritlacny krouZek zajistuje spravnou
polohusedlavtélese

tésnici krouZek zajistujici samotnou
tésnost klapky je tvoren z jednotlivych
vrstev nerezové oceli, které jsou pro-

kladané grafitovou vrstvou.

Tésnicikrouzekdisku

tésnici krouzek kombinovany se spi-

rélovou ucpavkou, ktery umoznuje jeho
presné ustaveni vuci disku a zajistuje
perfektni tésnost. Diky této konstrukci
Ize vrstveny tésnici krouzek kdykoli

snadno vymeénit.

Zaménitelné sedlo

vyménné sedlo v télese Ize vyrobit ze
Sirokého spektra materiald, které svy-

mi mechanickymi vlastnostmi napoma-
haji k dlouhé Zivotnost (otéruvzdor-
nost)

www.ahovalve.com / 11



MATERIALOVE PROVEDEN|
/ PRACOVNi PODMINKY

‘; - \‘ ‘23‘24‘
Poz. Nazev Material 22 D&
: o 1 15
1 Téleso 5 - uhlikova ocel 1.0625 (A216 WCB) + ochranny natér 4 \ )
4 - nerezova ocel 1.4408 (A351 CF8M) ( 13‘ -
2 Moty 4-nerezova ocel 1.4408 (A351 CF8M) N
3 Hridel Nerezova ocel 1.4021 (AISI 420)
4 Tésnici Lamelarni - nerezova ocel 1.4401
krouzek (AISI 316) + grafit 98%
5 Priruba Nerezova ocel 1.4301 (A351 CF8) PV VU e Vo U
disku ‘32”31.18\ “30’{31”‘ “28/‘ 8
6 Spiralni Nerezova ocel 1.4541 + grafit .
tésnéni
7 Viko Ocel 1.0553 1
8 Tésnéni Nerezova ocel 1.4541 + grafit ) B
vika ( 29‘
9 Doraz Nerezova ocel 1.4401 (AISI 316) -
Krouzek < —~
10 vymezovaci Nerezova ocel 1.4404 ( 8 \
11 Ucpavka Grafit ; 7 a
12 Podlozka Nerezova ocel 1.4404 ~
Pouzdro <
13 U Nerezova ocel 1.4401 (AISI 316)
14 Piiruba Nerezova ocel 1.4301 NN\ - - D\ V2 A AN an V2 AVAR /A
ucpavkova (1716 (5/4 6 A 2 ,‘;19,”1 3 ,“27,“1 9 ‘10'26”25‘
15 Lucerna Uhlikova ocel 1.0576
16 Sedlo Nerezova ocel 1.4462
P— ) ) o - - s
37 iiatng |  Nere7ové ocel 14462 + Zinek Pripojeni mezi priruby DN8O - DN400
18 Nerezovéa ocel 1.4541 + grafit
DN 80 100 125 150 200 250 300 350 400
19 Pouzdro Nerezova ocel 1.4404 NPS 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 14" 16"
20 Pouzdro Nerezova ocel 1.4404 (316L) + Nikl
PN10
21 ::;z::é Nerezova ocel 1.4404 (316L) PN16
22 Sroub Nerezova ocel A4
zavrtny PN2 5
23 Podlozka Nerezova ocel A4
PN40
24 Matice Nerezova ocel
ANSI150
25 Podlozka Nerezova ocel A4
= ANSI300
26 Sroub Nerezova ocel A4
= JIS 10K ° ° X X
27 Sroub Nerezova ocel A4
- JIS 16K °
28 Sroub Nerezova ocel A2
staveéci
29 Pero Nerezovéa ocel A4 standard o na Vyiédélli X neni mozné
30 Sroub Nerezova ocel A4
31 Podlozka Nerezova ocel A4
klinova
samojistna
32 Sroub Nerezova ocel Ad Maximalni pracovni tlak Teplotni rozsah
DN80-DN400 50 bar Téleso nerezova ocel 1.4408
33 Podlozka Nerezova ocel A4 -60°C do 500°C
34 Sroub Nerezova ocel A4 Teplotni rozsah Nateér
o 3 Téleso uhlikova ocel 1.0625 Cerny natér Celerol® Decklack
D NEERTEICES s KRR (R -29°C do 425°C 962-15, min. tloustka 60-80 ym
elta (jiny natér na vyzadani)
36 Stitek Nerezova ocel 1.4301 (304)
36 Hieb Ocel
ryhovany
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MOZNOSTI OVLADANi
/ TECHNICKEINFORMACE 0/ ABO varve

VSechny klapky ABO je mozné osadit Snekovymi prevody, pneumatickymia elektrickymi pohony. Provedeni horni pfiruby dle mezinarodni normy
I1SO 5211 umoznuje pfimou montaz pohont na klapky. Timto je zaruéena kompatibilita mezi armaturou a pohonem.

Snekova pievodovka s ruénim kolem

Korpus manualni pfevodovky je vyroben z litiny s vhodnou povrchovou Upravou a stupném kryti IP67. Samosvorné provedeni Snekového
prevodu umoZnuje jak nastaveni zakladni polohy otevieno/zavieno, tak i regulaci (Skrceni) pratoku média. Snadné ovladani Snekovych
prevodovek je realizovano ruénim kolem vhodného prdméru. Pro nastaveni koncovych poloh Snekovych prevodovek slouzi dorazové Srouby.
Prevodovky mohou byt vybaveny uzamykatelnym systémem se zabezpecenim pomoci visaciho zamku. DalSi mozZnosti jak ovladat Snekovou
prevodovku nabizime ovladéni pomoci fetézu. Snekové prevodovky mohou byt (stejné jako ruéni paky) dopinény o snimaée koncovych poloh.

B c D E DN A B c D E F Kg
80 1275 47 138 475 140 200 2,90
100 1275 47 138 475 140 200 2,90
< 125 1835 58 209 62 2025 300 5,50
i 150 1835 58 209 62 2025 300 5,50
200 1835 58 209 62 2025 300 5,50
250 392 100 305 100 436 700 17
300 398 110 346 110 4545 700 25
350 505 1425 397 1425 580 900 37,5
400 5115 1465 422 142 590 900 49,5

Rozméry jsou uvedeny v mm, hmotnost v kg.
Uvedena hmotnost je priblizna.

Pohony

Pneumatické pohony ABO série 95 je moZné osadit na klapky ve dvou
provedenich: jednoc¢inné nebo dvojcinné. Elektrické pohony ABO sé-
rie 97 jsou konstruovany jako Ctvrt otackové. Elektrické pohony mlzou
byt instalovany na klapky ABO v provedeni 24V, 230V a 400V. Klapky
mohout byt specialnimi typy pohonii od pfednich dodavateld (Auma,
Regada, Valpes, aj.).

Kroutici momenty (Nm] v zavislosti na pracovnim tlaku (har)

DN 80 100 125 150 200 250 300 350 400

NPS 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 14" 16"
Puax 6 bar 28 65 45 120 315 502 789 1195 1687
Pux 10 bar 35 65 45 140 345 585 875 1370 1810
Pux 16 bar 42 70 60 160 451 787 1098 1469 2355
Pux25bar 70 85 85 220 520 876 1314 1963 2927
Pux 40 bar  O1 125 120 400 713 1251 1918 1689 4310
Pux 50 bar 105 150 140 400 960 1720 2630 3870 5800

Kroutici momenty jsou uvedené bez bezpecnostni rezervy.

Momenty pro uzavieni

DN 80 100 125 150 200 250 300 350 400
NPs 3ll 4ll 5" 6ll 8" 10" 12" 14" 16“
Uzaviraci kroutici moment (voda) 84 140 175 400 650 950 1300 2640 4160
Uzaviraci kroutici moment (vzduch) 84 140 175 400 650 950 1300 2640 4160

Max. kroutici moment na hrideli (35Lxx) 183 327 327 635 1182 2184 3367 7086 11412
Max. kroutici moment na hfideli (34Lxx) 183 327 327 476 1182 2184 3367 7086 11412

Kroutici momenty jsou uvedené bez bezpecnostni rezervy.
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ZAKLADNI ROZMERY

oD
class 300

= ﬁkws%m
Nl

C
DN A B c D E F G/M/N OH K L e o
80 240 126 114 1681 25 80 14 2096 11 102 FO7 24
100 272 149 127 200 25 80 17 254 11 102 FO7/10 36
125 292 1619 140 235 25 80 17 2794 11 102 FO7/10 46
150 292 1944 140 235 24 100 22 318 13 125 FO7/10 63
200 380 2295 152 3302 24 100 22 380 13 125 F12 90,5
250 440 256 165 3874 31 120 27 445 A7 140  F14 127
300 470 300 178 450,8 39 120 36 521 22 165  F16 1725
350 515 3355 190 5144 80 120 9°% . 585 22 165 F16 255
400 604 3815 216 5715 100 150 ,37,, 660 18(8x) 254 25 345
Rozméry jsou uvedeny v mm, hmotnost v kg.
Platny od: 08/2024
CGeska republika Rusko CGina USA
ABO valve, s.r.0. ABO Armatura LLC ABO Flow Control ABO Controls LLC
Dalimiliova 285/54 Smolensk Shanghai Houston

783 35 Olomouc
tel.: +420 585 229 129
armatury@abovalve.com

Slovenska republika
ABO Slovakia, s.r.o.
Banska Bystrica

tel.: +421 947 902 862
sales.sk@abovalve.com

Némecko

ABO Armaturen GmbH
Essen

tel.: +49 (0)152 262 29501
sales.de@abovalve.com

tel.: +7 (4812) 240 020
sales.ru@abovalve.com

Ukrajina

ABO Ukraine LLC
Dnipro

tel.: +38 056 733 95 70
sales.ua@abovalve.com

Turecko

ABO Armaturen LTD STI
Istanbul

tel.: +90 216 527 36 34
sales.tr@abovalve.com

tel.: +86 136 01 522 831
sales.cn@abovalve.com

Indie

ABO Controls Pvt. Ltd.
Mumbai

tel.: +91 773 820 4779
sales.in@abovalve.com

Singapur

ABO Valve Pte. Ltd.
Singapore

tel.: +65 9169 4562
sales.sg@abovalve.com

tel.: +(1) 832.291.4929
sales.us@abovalve.com

Snojené arabské emiraty

ABO UAE

Abu Dhabi

tel.: +971 56 9207964
bharti@abovalve.com

Bahrain

ABO Middle East
Manama

tel.: +973 3444 9065
jimmichen@abovalve.com

Follow us on:

You

2]

Veskeré informace obsazené v tomto prospektu maji pouze informativni charakter a slouzi pouze pro obecné pouZiti a nenahrazuji doporuceni ¢i zaruku na
Jjakékoliv specifické a nestandardni pouZiti. Jakékoliv specifické poZadavky na Vasi instalaci, zménu materialového provedeni pro Vami zamyslenou investici
prosime konzultujte se zastupci spole¢nosti ABO valve. Vyrobce si vyhrazuje pravo upravit design produktu nebo produkt bez pfedchoziho upozornéni. Zavazna
specifikace bude vzdy poskytnuta v nabidce, spolecnost ABO valve nenese odpovédnost za pfipadné skody vzniklé Spatnym vyloZzenim nebo nespravnym
uzitim informaci obsaZenych vtomto prospektu.
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